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Rotina basica de operacgéo de ETE compacta
Inspecodes, descarte de lodo, sinais de mau funcionamento, seguranga e registros

Uma estagdo compacta bem dimensionada sé6 mantém a eficiéncia de projeto com operacéo regular. Esta rotina
vale para as configuragdées mais comuns em empreendimentos (tratamento preliminar, reator anaerébio UASB,
filtro anaerdbio ou filtro biolégico aerado submerso com decantador e desinfecgéo) e complementa, sem substituir,
o manual de operagdo e manutengdo do sistema e as condicionantes da licenga de operagdo. Quando houver
divergéncia, prevalecem o manual do fabricante e a licenga.

1. Inspegdo diaria

Gradeamento Retirar sélidos retidos; acondicionar em recipiente fechado para coleta

Caixa de gordura e caixa de Nivel de gordura e areia acumuladas; programar limpeza antes de transbordar

areia para o reator

Vazéo Leitura do medidor (calha Parshall ou outro) e registro na planilha

Elevatéria Funcionamento e alterndncia das bombas, boias de nivel e alarmes

Sopradores (se houver etapa Funcionamento, ruido, vibragdo, temperatura e pressdo de trabalho

aerébia)

Tanque aerobio Distribuigdo uniforme das bolhas; auséncia de zonas paradas e de espuma
excessiva

Efluente tratado Aspecto visual: clareza, auséncia de sélidos arrastados, espuma ou odor forte

Desinfecgéio Reposi¢do de pastilhas ou solugéo de cloro; dosador funcionando

Area da ETE Odor, vazamentos, tampas fechadas, saidas de efluente e respiro do filtro de

biogds desobstruidos; registro das ocorréncias

2. Inspec¢éo semanal

pH e temperatura Na entrada, na saida do reator anaerébio e na saida da ETE

Sélidos sedimentaveis Ensaio em cone Imhoff na saida da etapa aerébia e no efluente final

Cloro residual Medi¢do na saida da cémara de contato, com kit colorimétrico

Escuma no UASB Espessura da camada no separador e nas calhas; remover pela abertura de

inspecdo, conforme o manual

Vertedores e calhas Limpeza; verificar nivelamento e distribuicdo uniforme da vazéo

Decantador secunddrio Retorno de lodo funcionando; auséncia de lodo flotando na superficie

Tanques em PRFV Inspegdo visual externa: vazamentos, fissuras, deformagdes, conexdes e flanges
Quadro elétrico Indicagdes, alarmes e disjuntores; intervencdo sé por profissional qualificado ou

habilitado, capacitado e autorizado (NR-10)

3. Inspeg¢do mensal

Item O que verificar e fazer

Perfil de lodo do UASB Coleta pelos registros amostradores, nas diferentes alturas do reator; comparar
com a altura de descarte indicada no manual

Filtro anaerébio Elevagdo de nivel a montante e sinais de colmatagdo; drenagem ou limpeza
conforme o manual

Filtro de biogds Purga do condensado no ponto baixo da tubulagéo; odor no respiro indica
saturagdo do meio filtrante, que é trocado conforme o manual

Sopradores Filtro de ar, correias, lubrificagéo e horas de operagdo, conforme o fabricante
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Item O que verificar e fazer

Difusores Bolhas grossas ou localizadas indicam difusor rompido ou desconectado
Andlises de laboratério Coletas conforme o plano de monitoramento da licenga
Instrumentos Calibragéo do medidor de pH e conferéncia do medidor de vazéo

Estruturas e acessos Tampas, escadas, guarda-corpos, cercamento, sinalizagdo, limpeza e controle de

vegetacgdo

4.Descarte de lodo

O Reator anaerébio (UASB)
o lodo excedente é descartado pelo dreno de fundo quando o perfil de lodo atinge a altura indicada no manual.
Descartar em pequenas parcelas e nunca esvaziar o reator: o lodo remanescente & a biomassa que faz o tratamento.

O Decantador secunddrio
o lodo aerébio retorna de forma continua ou temporizada, conforme o projeto (ao tanque aerdbio ou ao UASB). O
retorno insuficiente faz o lodo flotar e sair com o efluente.

O Filtro anaerdbio
descarte de fundo e limpeza conforme o manual, sem remover todo o biofilme do material de enchimento.

O Retirada e destino
a ETE néo faz tratamento de lodo no local: o lodo & retirado pelos pontos de sucgdo do lodo de fundo (reator, filtro e
decantador), com tampa e acesso para caminhéo limpa-fossa, e segue para destinagdo em local licenciado, com
manifesto de transporte de residuos (MTR) quando aplicavel. Registrar data, volume e destino de cada retirada.

5. Sinais de mau funcionamento

Sintoma

Odor forte de ovo podre

Sélidos ou flocos no
efluente final

Lodo flotando no
decantador

Tanque aerdbio escuro e
com odor

Espuma branca
abundante

Espuma marrom espessa
e persistente

Escuma grossa no UASB

pH abaixo de 6,5 na saida
do UASB

Transbordamento em
caixas ou tanques

Cloro residual nulo na
saida

Causa provavel

Gdas sulfidrico liberado por tampas ou
vedagdes abertas, filtro de biogds saturado,
sobrecarga ou pH baixo no reator

Excesso de lodo no UASB, pico de vazdo,
decantador com lodo acumulado

Retorno de lodo insuficiente; lodo retido por
tempo excessivo, com desnitrificagdo e
formacéo de bolhas de gés no lodo

Falta de oxigénio: soprador parado, difusor
entupido ou sobrecarga

Partida do sistema, sobrecarga ou
detergentes em excesso

Lodo envelhecido ou microrganismos
filamentosos

Gordura chegando ao reator por falta de
limpeza da caixa de gordura

Acidificagdo do reator por sobrecarga
orgdnica ou descarga toxica

Obstrugdo, vazéo acima da capacidade ou
bomba parada

Dosador vazio ou obstruido; consumo elevado

por sélidos no efluente
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Acéio

Verificar vedagoes, o respiro e a
saturagdo do meio do filtro de biogds
(6xido de ferro e carvéo ativado),
trocando o meio conforme o manual;
medir pH; reduzir aporte de cargas
atipicas

Verificar perfil de lodo e descartar;
conferir vaz&o e retorno de lodo

Ajustar o retorno; verificar bomba ou air-
lift

Verificar soprador, valvulas e difusores;
medir oxigénio dissolvido

Acompanhar; se persistir, avaliar carga
afluente

Revisar descarte de lodo; acionar a
assisténcia técnica

Remover a escuma; limpar e ajustar a
frequéncia da caixa de gordura

Identificar a origem; acionar a
assisténcia técnica

Desobstruir; verificar bombas e
infiltragdo de dguas pluviais na rede

Repor e limpar o dosador; corrigir a
causa dos soélidos
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6.

Seguranca

@]

7.

Tanques, pocos e caixas da ETE séio, em regra, espagos confinados. A entrada sé pode ocorrer conforme a NR-
33: trabalhadores capacitados, permissdo de entrada e trabalho emitida, vigia do lado de fora, avaliagdo
prévia da atmosfera (oxigénio, inflamaveis e gases toxicos), ventilagéo e equipamento de resgate disponivel.
Nunca entrar sozinho e nunca entrar para socorrer um colega sem os equipamentos de resgate.

Gas sulfidrico (HyS)

téxico mesmo em baixas concentragdes; em concentragdes altas paralisa o olfato, e a auséncia de cheiro néo
significa auséncia do gds

Metano (CH,)

gerado no reator anaerébio; inflamavel e asfixiante. O biogés segue para o sistema de gases previsto no projeto (no
padrdo YBA, filtro de biogds com 6xido de ferro e carvéo ativado, com respiro; em outros sistemas, queimador).
Proibido fumar ou gerar chama ou faisca junto as saidas de gds, ao respiro e ds tampas

Equipamentos de protegdo individual

luvas impermedveis, botas, 6culos de protegdo, uniforme e, quando indicado, protegdo respiratéria adequada ao risco
Higiene e saude

lavar as méos antes de comer; manter vacinagdo em dia conforme orientagéo médica ocupacional

Produtos quimicos

pastilhas e solugbes de cloro em local seco e ventilado, separadas de dcidos e de materiais combustiveis; seguir a
FISPQ

Instalagdes elétricas
intervencées em quadros e motores s6 por profissional qualificado ou habilitado, capacitado e autorizado (NR-10)

Registros que o 6rgéo ambiental pede

O monitoramento é definido nas condicionantes da licenga de operagdo: pardmetros, pontos de coleta, frequéncia
e forma de envio. Com a nova resolu¢géo CONAMA de langamento de efluentes, aprovada em setembro de 2026, os
pardmetros e limites passardo a ser definidos conforme o porte e a licenga, a partir da publicagdo da resolugdo no
Didrio Oficial da Unido, podendo incluir nitrogénio amoniacal e fésforo total. Mantenha arquivados:

O Planilha diaria de operagéo O Laudos de laboratério
vazdo, ocorréncias, agdes tomadas conforme o plano de monitoramento da licenga
O Registros de retirada e destinagdo de lodo O Registros de manutengdo
volumes, datas, MTR e comprovantes sopradores, bombas, filtro de biogds, limpezas, pecas
trocadas
O Relatérios enviados ao 6rgéo ambiental O Treinamentos e permissdes de entrada
com protocolo de entrega NR-33 e capacitagdo do operador
8. Quando chamar a assisténcia técnica
O Resultado de laboratério fora do padrdo da licenga O sSintoma da tabela que persiste apds a agdo
indicada
O pH baixo ou queda brusca de eficiéncia no reator O Vazdo acima da capacidade de projeto
O Fissura, deformagdo ou vazamento em tanque O Falha recorrente de soprador ou bomba
O Necessidade de entrada em espago confinado O Ampliagdo do empreendimento ou mudanga de uso

Como a YBA pode ajudar. A YBA projeta, fornece e acompanha a partida de estagées compactas em PRFY,
com manual de operagdo e manutencdo e treinamento do operador. Também presta assisténcia técnica,
avaliagdo de desempenho e apoio na adequagdo de ETEs existentes as condicionantes da licenga.

WhatsApp (91) 99316-4975 E-mail yba@ybaengenharia.com.br  Site ybaengenharia.com.br

Material de orientagdo técnica. N&o substitui projeto elaborado por profissional habilitado com responsabilidade técnica
registrada. YBA Consultoria e Engenharia Ltda. - CNPJ 61.236.235/0001-71 - Av. Joaquim Pereira de Queiroz, 3255, Cajueiro,
Benevides/PA, CEP 68795-000.
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